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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(fj) Vorrichtung zum Sichern der Stecklage zwischen einem Kernteil und einem Hullteil, wie zwischen einem 
Gewindeschaft und seiner Schraubenmutter 

(g) Bei einer Vorrichtung zum Sichern der Stecklage zwischen 
einem vorzugsweise einen Zylinderkern aufweisenden Ge- 
windeschaft und einem HOIIteil mit einer entsprechenden 
Zylinderbohrung soil eine zuverlassigere und leichtere Mon- 
tage ermoglicht werden. Dazu wird vorgeschlagen, minde- 
stens einen Axialabschnitt des Hullteils radial verfomnbar zu 
machen und ihn von einem ringformigen Druckteil zu 
umschlieSen. Zwischen der Umfangsflache des Hullteils und 
der Ringinnenflache des Druckteils sind zueinander komple- 
mentare Drehkeilprofile angeordnet. Diese Drehkeilprofile 
erstrecken sich in einer Racilalebene und besitzen einerseits 
einen radial ansteigenden, patrizenformigen Drehkeil mit 
konvexer Keilflache und andererseits einen radial abfal- 
m lenden, matrizenformigen Drehkeil mit konkaver Keilflache. 

Beim Drehen des Druckteils relativ zum Hullteil in Richtung 
t des Keilanstiegs laufen die beiden Drehkeilprofile aufeinan- 
der auf. Dadurch wird der vom Druckteil umschlossene 
Axialabschnitt des Hullteils mit seiner Zylinderbohrung ge- 
gen den Zylindermante! des dort eingesteckten Kernteils 
radial angedruckt bis zur Festklemmung des Kernteils im 
Hullteil. 
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Beschreibung Kernteil verwenden. In der Regel genQgt dafOr die erfin- 

dungsgemaBe Festklemmung bereits ein ReibschluB. 

Die Erfindung richtet sich auf eine Vorrichtung der im Das Wirksam- und Unwirksam-Setzen der Klemmung 

Oberbegriff des Anspruches 1 angegebenen Art Bei laBt sich durch einfache Relativdrehung des Druckteds 

solchen Vorrichtungen kommt es darauf an, eine ge- 5 gegenuber dem Hullteil schnell und zuverlassig ausfQh- 

wunschte axiale Lage oder Drehstellung des Hullteils ren. Weil zur Betatigung der Sicherung nur der HOllted 

auf einem Kernteil zu sichern. Im Falle einer auf einem relativ zum Druckteil bewegt wird, empfienlt es sich 

Gewindeschaft auf geschraubten Mutter gibt es ver- diese beiden Teile zwar zueinander bewegUch zu ma- 

schiedene Sicherungselemente, die zwar in mancher chen, aber unverlierbar miteinander zu verbuiden. Dies 

Hinsicht befriedigend, aber in anderer Hinsicht zu bean- io geschieht am einfachsten, wenn man diese beiden Tede 

standen sind. Verwendet man zur Sicherung einer als eine vormontierbare Baueinheit ausbildet 

Schraubverbindung beispielsweise Federringe unter- Weitere MaBnahmen und Vorteile der Erfindung er- 

halb des Schraubenkopfes, so hat man zwar ein preis- geben sich aus den Unteranspruchen, den Zeichnungen 

wertes Sicherungselement, aber den Nachteil, daB die und der nachfolgenden Beschreibung. In den Zeichnun- 

Vorspannkraft nicht erhalten bleibt Die Verwendung is gen ist die Erfindung in mehreren AusfGhrungsbeispie- 

einer Kontermutter erfullt zwar die Verliersicherung, ist len dargestellt und umfaBt aile daraus entnehmbaren 

aber nicht losungssicher gegen Schwingungsbelastun- neuen Merkmale und Merkmaiskombinationen, auch 

gen. Kronenmuttern sind verhaltnismaBig aufwendig in wenn diese nicht ausdrucklich in den Anspruchen ange- 

der Herstellung. AuBerdem schwacht die Querbohrung fuhrt sein sollten. Es zeigen: 

den Querschnitt Preiswerter ist es bei Schraubverbin- 20 Fig. 1 In perspektivischer Explosionsdarstellung ei- 

dungen, als Sicherungselement einen Schraubbolzen mit nen die Erfindung kennzeichnenden Kern- und Hullteil, 

verzahntem Kopf zu verwenden, doch ergibt dies den Fig. 2 in einer entsprechenden perspektivischen Dar- 

Nachteil einer Verletzung der damit zusammenwirken- stellung den zu den beiden Bauteilen von Fig. 1 gehd- 

den Oberflache, was ungiinstig fQr eine Wiederver- renden Druckteil, 

wendbarkeit der Schraubverbindung ist 25 Fig. 3 einen Querschnitt der miteinander montierten 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei Vor- Bauteile von Fig. 1 und 2, wenn sich der Hull- und 

richtungen der im Oberbegriff des Anspruches 1 ange- Druckteil in einer Ausgangsdrehstellung befindet, 

gebenen Art eine zuverlassige Sicherung zu entwickeln, Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung, 

die sich leicht montieren laBt, die beteiligten Oberfla- wenn sich die beiden Bauteile in einer Enddrehstellung 

chen nicht verletzt und sich durch haufige Wiederver- 30 befinden, 

wendbarkeit auszeichnet Dies wird erfindungsgemaB Fig. 5 in einer Explosionsdarstellung eine erste An- 

durch die im Kennzeichen des Anspruches 1 angefuhr- wendung des in Fig. 1—4 gezeigten Bauprinzips auf ei- 

ten MaBnahmen erreicht, denen folgende besondere Be- ne Schrauben-Mutter-Verbindung, 

deutungzukommt Fig- 6 eine vergroBerte Querschnittansicht durch 

Die Erfindung bildet den Hullteil radial verformbar 35 zwei aneinander montierten Bauteile von Fig. 5, 

aus und umschlieBt seine Umfangsflache zusatzlich mit Fig. 7 einen Axialschnitt einer zweiten Anwendung 

einem ringfarmigen Druckteil Zwischen der Ringinnen- des in Fig. 1 —4 gezeigten Bauprinzips auf eine Wellen- 

flache des Druckteils und der Umfangsflache des Hull- sicherung, vor dem endgtlltigen Zusammenbau der Tei- 

teils sind zueinander komplementare Drehkeilprofile le, 

vorgesehen. Diese Drehkeilprofile erstrecken sich in ei- 40 Fig. 8 einen Querschnitt durch zwet vormontierte 

ner Radialebene und bestehen einerseits aus einem ra- Bauteile langs der Schnittlinie VIII- VIII von Fig. 7, 

dial ansteigenden patrizenformigen Drehkeil, der eine Fig. 9 im Langsschnitt eine dritte Anwendung des er- 

konvexe Keiiflache bildet, und andererseits aus einem findungsgemaBen Prinzips auf einen RohranschluB, wo 

radial abf allenden matrizenformigen Drehkeil, der eine die Bauteile miteinander montiert sind, 

entsprechende konkave Keiiflache besitzt. Es konnen 45 Fig. 10 u. 11 zwei Querschnitte durch den montierten 

mehrere solcher komplementarer Drehkeilprofile uber RohranschluB von Fig. 9 langs der dortigen Schnitthme 

den Umfang verteilt angeordnet sein. In einer Aus- X-X bzw. XI-XI und 

gangsdrehstellung iiegt der patrizenfdrmige Drehkeil in Fig. 12 im Langsschnitt eine vierte Anwendung der 

radialer Ausrichtung mit dem matrizenformigen Dreh- Erfindung auf einen Schlauchverbmder, vor Kupplung 

keil, weshalb der Druckteil dann keinen radialen Druck 50 der beiden Rohre. 

auf den darunter befindlichen Hullenteil ausubt Es liegt Fig. 13 in einem Axialschnitt eine alternative AusfUh- 

eine entsicherte Position vor, wo der Kernteil f rei in den rung zu der in Fig. 7 gezeigten Wellensicherung und 

Htillteil eingesteckt bzw. aus diesem wieder herausge- Fig. 14 entsprechend Fig. 8, einen Querschnitt durch 

zogen werden kann. Verdreht man aber den Druckteil die Wellensicherung von Fig. 13, langs der dortigen 

relativ zum Hullteil, so lauft der patrizenformige Dreh- 55 Schnittlinie XIV-XIV. 

keil mit seiner konvexen Keiiflache auf die konkave Die Fig. 1 - 4 zeigen den prmzipiellen Aufbau der Er- 

Keilflache des zugehorigen matrizenformigen Dreh- findung, die in den nachfolgenden Fig. 5— 12 in vierAn- 

keils auf und der verhaltnismaBig Formsteife Druckteil wendungsfallen naher prazisiert ist Die erfindungsge- 

ubt dann einen radial nach innen gerichteten Druck auf maBe Vorrichtung umfaBt grundsatzlich drei Bauteile, 
den Hullteil aus, der verformungsfahig ist. Durch diesen 6 o namlich, wie am besten aus Fig. 1 und 2 zu ersehen ist, 

radialen Druck wird folglich der Hullteil gegen den einen Kernteil 10, einen Hullteil 20 und einen Druckteil 

Mantel des Kernteils angepreBt. In der vollen Drehend- 30. m 

stellung ist schlieBlich der radiale Andruck so stark, daB Der Kernteil 10 ist ein im wesentkchen zylindnscher 

es zur Festklemmung des Kernteils im Hullteil kommt. Korper, dessen Umfangsflache daher ein Zylinderman- 
Durch geeignete Rauhigkeiten oder Profile zwischen 65 tel 11 ist Wie bereits erwahnt wurde, geniigt es fur die 

dem Mantel des Kernteils und der Bohrung des Hullteils Erfindung, wenn der Zylindermantel 11 glattflachig aus- 

kann es auch zu einem FormschluB kommen. Als Profil gebildet ist Der Mantel 11 kdnnte aber, wenigstens stel- 

kann man ein Schraubgewinde zwischen dem Hull- und lenweise, mit reibungserhohenden Rauhungen, wie Ran- 
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delungen, versehen sein. Denkbar waren aber auch Pro- 
filierungen am Zylindennantel 11, z. B. in Form von Ge- 
windegangea die im Zusammenhang mit Fig. 5 naher 
erlautert werden. 

In Fig. 1 ist der Hullteil 20 lediglich in Form eines fin- 
die Erfindung maBgeblichen AxiaJabschnitts 22 gezeigt, 
der radial verforrabar ist Dazu besteht der Axialab- 
schnitt 22 aus einer HOlse, die im einfachstens Fail mit 
einem Axialschlitz 23 versehen ist Dieses HOlse besitzt 
eine Zylinderbohrung 21, die gegenuber dem Durch- 
messer des Kernteils 10 so bemessen ist, daB dieser im 
Sinne der in Fig. 1 angedeuteten Steckpfeile 12 bequem 
in das Bohrungsinnere der Hulse 22 eingesteckt werden 
kann. Die Hfllse 22 besitzt aber eine bereichsweise un- 
terschiedliche Wandstarke 28, 29. Diese kommt dadurch 
zustande, daB die Umfangsflache 24 in die Hulse 22 mit 
der einen Profilhalfte 25 eines Drehkeilprofiis ausgeru- 
stet ist In diesem Fall besitzt die Huise 22 als Profilhalf- 
te einen patrizenformigen Drehkeil 25, der in Richtung 
des in Fig. 1 angedeuteten Drehpfeils 19 radial ansteigt 
Dadurch entsteht eine die kleinste Wandstarke 28 be- 
stimmende minimale Keilhohe 28 und eine die groBte 
Wandstarke bestimmende maximale Keilhohe 29. 

Der Axialschlitz 23 der Hulse 22 ist, wie Fig. 1-zeigt, 
im Obergangsbereich 18 zwischen zwei aufeinandersto- 
Bende minimalen und maximalen Keilhdhen 28, 29 ange- 
ordnet In Fig. 1 ist die erw&hnte radiale Zusammen- 
drilckbarkeit der HOlse 22 durch die auf eine strichpunk- 
tiert eingezeichnete Langsache 17 der Hulse 22 gerich- 
tete Pfeile 27 veranschaulicht Diese Zusammendruck- 
barkeit ergibt sich im vorliegenden Fall durch die Un- 
terbrechung der HQlsenwand mittels des Axialschlitzes 
23, was noch naher im Zusammenhang mit Fig. 3 und 4 
erlautert wird. Dies wird bewirkt durch Betatigung des 
mit der Hulse 22 zusammenwirkenden Druckteils 30. 

Ausweislich der Fig. 2 besteht der Druckteil 30 aus 
einem ringfdrmigen Korper, dessen Ringinnenfiache 34 
in besonderer Weise ausgebildet ist, namlich die kom- 
plementare Profilhalfte zu den vorbeschriebenen patri- 
zenformigen Drehkeilen 25 der Huise 22 aufweist Geht 
man von der strichpunktiert in Fig. 2 angedeuteten Zy- 
linderfiache 31 aus, so sieht man drei matrizenfdrmige 
Drehkeile 35, die zur Ausformung radialer Profilierung 
der Ringinnenflache 34 herangezogen werden. Betrach- 
tet man diese im gleichen Drehrichtungssinn, gemaB 
Pfeil 19 von Fig. 2, wie dies voraussehend bei den patri- 
zenformigen Drehkeilen 25 von Fig. I geschehen ist, so 
fallen diese matrizenformigen Drehkeile 35 radial ab. Es 
ergeben sich jetzt jeweils konkave Keilflachen 36. Im 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist der einfachste Fail 
gezeigt, wo die matrizenfdrmige Drehkeile 35 axial 
durchgehend im Druckteil 30 angeordnet sind, was auch 
sinngemaB fiir die patrizenformigen Drehkeile 25 der 
Hulse 22 gilt, die axial durchlaufen. 

Zur seiner Handhabung ist der Druckteil 30, wie aus 
Fig. 2 hervorgeht, mit Drehhandhaben versehen, die im 
vorliegenden Fall aus einem SechskanlumriB 33 an sei- 
ner RingauBenflache 32 bestehen. Zunachst wird, wie 
durch den Pfeil 37 in Fig. 2 veranschaulicht ist, der 
Druckteil 30 achsparallel auf die Hulse 22 geschoben, in 
welcher bereits der Kernteil 10 eingesteckt sein kann. 
Dieser axiale Aufschub 37 erfolgt in paarweiser radialer 
Ausrichtung der beiden zueinander komplementaren 
Drehkeilprofile 25, 35, wie aus der die Montagelage ver- 
anschaulichenden Querschnittansicht von Fig. 3 zu erse- 
hen ist Es liegt eine Ausgangs-Drehstellung der Teile 
20, 30 vor, wo die beiden komplementaren Drehkeilpro- 
file 25, 35 lose ineinander geschachtelt sind Das ist in 
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Fig. 3 durch einen umlaufenden freien Spalt 38 veran- 
schaulicht In dieser Ausgangs-Drehstellung ubt der 
Druckteil 30 noch keinen radialen Druck auf die Hulse 
22 aus. Dadurch ist, wie bereits beschrieben wurde, zu- 
5 nachst der Kernteil 10, gemaB den Steckpfeilen 12 von 
Fig. 1 lose in der HOlse 22 des HOllteils 20 ein- oder 
ausschiebbar. Auch dies ist in Fig. 3 durch einen Spalt 13 
zwischen den Bauteilen 10, 20 veranschaulicht 
Wird der Druckteil 30, wie Fig. 4 veranschaulicht im 
io Sinne des Drehpfeils 39 bezuglich der HOlse 22 betatigt 
so lauft der matrizenfdrmige Drehkeil 35 im Druckteil 
30 mit seiner konkaven Keilflache 36 auf die konvexe 
Keilflache 26 vom patrizenformigen Drehteil 25 der 
HUlse 22 auf. Dadurch wird radialer Druck auf die HOlse 
15 22 ausgeubt, die sich zusammenpreBt und im Sinne der 
bereits im Zusammenhang mit Fig. 1 beschriebenen 
Pfeile 27 radial verengt Die Hulse 22 wird mit ihrer 
Zylinderbohrung 21 fest an den Zylindennantel 11 des 
Kernteils 10 angedruckt Durch diese radiale Verfor- 
20 mung 27 der Hulse 22 kommt es zu einer Festklemmung 
. des Kernteils 1 1 in der Hulse 22. Es entsteht mindestens 
ein ReibschluB, der jegliche axiale Bewegung oder 
Drehbewegung zwischen den beiden Bauteilen 10, 20 
ausschlieBt Dieses radiale Zusammenpressen der Hulse 
25 22 ist in Fig. 4 durch eine entsprechende Verengung des 
in Fig. 3 noch eine grdBere Weite aufweisenden Axial- 
schlitzes 23 veranschaulicht, der nun, wie bei 23' Fig. 4 
gezeigt ist, enger wurde. AuBerdem ist diese Festklem- 
mung in Fig. 4 durch Wegfall der in Fig. 3 noch erkenn- 
30 baren Spalte 13, 38 verdeutlicht Es genfigt eine Drehbe- 
tatigung 39 um einen verhaltnismaBig kleinen Winkel, 
um die in Fig. 4 gezeigte klemmwirksame Enddrehstel- 
lung der Bauteile 20, 30 zu erhalten. Die Steigung der 
beiden Drehkeilprofile 25, 35 ist nattirlich so gewahlt 
35 daB in der Enddrehstellung von Fig. 4 ein sicherer Reib- 
schluB zwischen den beiden aufeinander gelaufenen 
Drehkeilprofilen 25, 35 vorliegt 

Die beschriebene radiale Verformbarkeit 27 der Hfll- 
se 22 braucht nicht durch Axialschlitze 23 erzeugt zu 
40 sein, vielmehr konnte man dafiir auch andersartige 
Schwachungszonen in der Hiilsenwand vorsehen. So 
k6nnte man Durchbriiche mit einem geeigneten UmriB 
verwenden. Die Anzahl, Anordnung, Verlauf und GroBe 
solcher Schwachungszonen kann beliebig gestaltet sein, 
45 was anhand der nachfolgenden AusfQhrungsbeispiele 
bereits erkennbar ist Anstelle von Durchbruchen in der 
Hulsenwand wiirden auch Schwachungszonen in Form 
verdiinnter Wandbereiche genugen, die z. B. als Langs- 
oder Quernuten ausgebildet sein konnea 
50 Die Fig. 7 und 8 zeigt die Anwendung der Erfindung 
bei einer Welle nsicherung. Zur Benennung entspre- 
chender Bauteile werden die gleichen Bezugszeichen 
wie im Zusammenhang mit Fig. 1 —4 verwendet wes- 
halb insoweit die bisherige Beschreibung gilt Es genugt 
55 lediglich auf die Unterschiede einzugehen. 

. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel von Fig. 7 und 
8 soli eine Welle 14, die mit einem abgesetzten Wellen- 
ende 10 versehen ist in einem Drehlager 41 festgelegt 
werden. Hierzu dient eine Baueinheit 40, die aus mitein- 
eo ander unverlierbar zusammenhangenden Bauteilen 42, 
43 vormon tiert ist Und zwar handelt es sich dabei um 
eine Nabe 42, welche die 

Funktion des vorbeschriebenen Hullteils 20 fiir das ab- 
gesetzte Wellenende 15 ubernimmt Das Wellenende 15 
es erfiillt dann seinerseits die vorgenannte Funktion eines 
Kernteils 10. Der andere Bauteil 43 der Baueinheit 40 ist 
ein Klemmring 43, der die vorbeschriebene Funktion 
des Druckteils 30 zu ubernehmen hat 
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Die als Hullteil 20 dienende Nabe 42 umfaBt zunachst 
den bereits im Zusammenhang mit der Hulse von Fig, 1 
beschriebenen radial verformbaren Axialabschnitts 22, 
der einerends von einem axialen Anschlag 45 und ande- 
rends von einem Radialvorsprung 46 begrenzt ist Der 5 
axiale Anschlag entsteht in diesem Fall aus einer umlau- 
fenden inneren Stirnflache 45 eines an der Nabe 42 un- 
mitteibar angeformten flanschartigen Endstucks 44, 
welches zugleich als Drehhandhabe fur die Nabe 42 
dient und dazu mit einem nicht naher gezeigten kanti- 10 
gen Umrifi 47 versehen isL FQr eine gute radiale Ver- 
formbarkeit ist der Axialabschnitt 22 in diesem Fall 
durch drei Axialschlitze 23 unterbrochen, die, wie aus 
der Querschnittansicht von Fig. 8 zu erkennen ist, inn in 
drei patrizenformigen Drehkeile 25 gliedern. Es entste- 15 
hen daher drei axiale Zungen 48, an deren freien Enden 
durch BSrdelung Ringwulstsegmente entstehen, welche 
die Funktion der vorerwahnten RadialvorsprQnge 46 
ubernehmen. Der Abstand zwischen der inneren Stirn- 
flache 45 einerseits und den Ringwulstsegmenten 46 an- 20 
dererseits ist so bemessen, daB der Klemmring 43 da- 
zwischen pafit 

Der Klemmring 43 ubernimmt, wie bereits erwahnt 
wurde, die Funktion des vorbeschriebenen Druckteils 
30 und ist daher an seiner Ringinnenfl&che mit denbe- 25 
reits detailliert beschriebenen matrizenformigen Dreh- 
keilen 35 versehen. Zur Vormontage der Baueinheit 40 
wird der Klemmring 43 axial auf die mit dem Axialab- 
schnitt 22 abgesetzte Nabe 42 aufgeschoben, und zwar 
wieder mit zueinander radial ausgerichteten Drehkeil- 30 
profilen 25, 35, wie es im Zusammenhang mit Fig. 3 
bereits erlautert wurde. Bei dieser axialen Bewegung 
lauft der Klemmring 43 mit seiner Ringinnenflache auf 
die Ringwulstsegmente 46 der drei axialen Zungen 48 
auf, wodurch diese radial gegeneinander gedruckt wer- 35 
den, bis der Klemmring 43 die gewiinschte axiale Posi- 
tion tiber dem verformbaren Abschnitt 22 erreicht hat 
Dann schnappen die Ringwulstsegmente 46 der einzel- 
nen Zungen 48 hinter die auBeren Stirnflache 49 des 
Klemmrings 43. Dadurch wird der Klemmring 43 unver- 40 
lierbar an der Nabe 42 gesichert 

Fur die leichtere radiale Verformbarkeit des Axialab- 
schnitts 22 der Nabe 42 ist im Obergangsbereich 52 
zwischen dem Axialabschnitt 22 und seinem formsteifen 
Endstuck 44 eine hier umlaufende Ringnut 53 vorgese- 45 
hen. Sie befindet sich an der Ansatzstelle der vorbe- 
schriebenen axialen Zungen 48, deren Beweglichkeit bei 
der Vormontage der Baueinheit 40 dadurch ebenfalls 
geffirdert ist An Stelle einer solchen Ringnut 53 konn- 
ten aber auch andere querverlaufende Schwachungszo- 50 
nen in diesem Obergangsbereich 52 vorgesehen sein, 
z. B. Ringeinschnitte, die von den vorbeschriebenen 
Axialschlitzen 23 ausgehen. Durch eine geeignete, do- 
sierte Ausbildung solcher querverlaufenden Schwa- 
chungszonen lSBt sich in dem Axialabschnitt 22 eine 55 
allseitig gleich gute radiale Verformbarkeit erzielen, ob- 
wohl, wie bereits erwahnt wurde, .unterschiedliche 
Wandstarken in diesem hulsenformigen Abschnitt 22 
vorliegen. Dadurch wird auch nicht die Steifigkeit des 
Endstucks 44 auf den Axialabschnitt 22 iibertragen. Dies 60 
fordert den gleichmaBigen radialen Andruck der Nabe 
42 im Festklemmfall. 

Die Fig. 13 und 14 zeigen in einer der Fig. 7 und 8 
entsprechenden Darstellung eine modifizierte Ausbil- 
dung dieser Wellensicherung. Es genugt, lediglich auf 65 
die Unterschiede einzugehen. Im ubrigen gilt die bishe- 
rige Beschreibung. Zur Benennung entsprechender 
Bauteile sind die gleichen Bezugszeichen, wie im ersten 



Ausfuhrungsbeispiel verwendet worden, der zur Unter- 
scheidung mit einem Strich (') versehen ist 

Ein wesentlicher Unterschied ist, daB die beiden Be- 
standteile 42', 43' dieser Baueinheit 40* nach ihrer Vor- 
montage durch andere Mittel als im Falle der Fig. 7 
zusammengehalten werden, namlich durch einen 
Sprengring 78. Der Sprengring 78 befindet sich nach der 
Vormontage in einer Ringnut 79, die sich aber nicht nur 
in den zur Nabe 42 / gehdrenden Axialabschnitt 22 / er- 
streckt, sondern auch in dem Klemmring 43'. Zur Vor- 
montage legt man den Sprengring 78 in eine H&lfte der 
Ringnut 79 z. B. in die des Klemmrings 43' und schiebt 
diese Teile-Kombination auf den abgesetzten Axialab- 
schnitt 22* auf, bis der Sprengring 78 in die zugeh6rige 
andere Nuthalfte, namlich in diesem Fall in die des Axi- 
alabschnittes 22? einschnappt Dann sind die beiden Bau- 
teile 42*, 43' unverlierbar miteinander verbunden. 

Ein weiterer Unterschied der Wellensicherung von 
Fig. 13, 14 gegenuber derjenigen von Fig. 7 und 8 be- 
steht darin, daB die zylindrische Innenflache der Nabe 
42 / nicht glatt, sondern mit einem Profil 80 versehen ist, 
und zwar in Form eines Innengewindes. Das im voraus- 
gehenden Ausfuhrungsbeispiel von Fig. 7 gezeigte Wel- 
leninnenende 15 ist im vorliegenden Ausfuhrungsbei- 
spiel von Fig. 13 nicht naher gezeigt, doch versteht es 
sich, daB dessen Mantelflache mit einem entsprechen- 
den Gegenprofil, namlich mit einem zum Innengewinde 

80 passenden AuBengewinde versehen ist Nach ihrer 
Vormontage wird die Baueinheit 40' auf das Gewinde 
eines solchen Wellenendes aufgeschraubt Durch Dre- 
hen des Klemmrings 43' wird in der bereits im vorausge- 
henden AusfOhrungsbeispiel beschriebenen Weise die 
Nabe 42' festgeklemmt Auch im vorliegenden Fall die- 
nen dazu die bereits beschriebenen patrizenformigen 
und matrizenfSrmigen Drehkeilprofile 25', 26', die fol- 
gendermaflen gestaltet sind. 

Die komplementaren Drehkeilprofile 25' bzw. 35' 
sind in vier Exemplaren verteilt einerseits an der Innen- 
flache des Kellrnrings 43' und andererseits an der Um- 
fangsflache des abgesetzten Axialabschnitts 22' ange- 
ordnet Der Axialabschnitt 22* ist mit vier Axialschlitzen 

81 versehen, welche vier axiale Zungen 48' entstehen 
lassen. Dies sorgt fUr eine gute radiale Zusammendrttck- 
barkeit des Axialabschnitts 22', wie in Fig. 14 durch die 
Pfeile 27 verdeutlicht ist Ausweislich der in Fig. 13 an- 
gedeuteten SchweiBnaht 82 kann die Nabe 42' aus zwei 
Teilen hergestellt werden, namlich aus einer mit dem 
Innengewinde 80 versehenen Hulse und einem darauf 
Endflansch, der in diesem Fall einen Sechskant-UmriB 
47' aufweist 

Fur die bereits im Zusammenhang mit Fig. 4 be- 
schriebene Drehbetatigung 39 ist nicht nur das Naben- 
Endstuck 44 mit dem erwahnten kantigen UmriB 47 
versehen, sondern, wie die Querschnittansicht von Fig. 8 
zeigt, ist auch der als Druckteii 30 fungierende Klemm- 
ring 43 mit einer unrunden RingauBenflache 32 verse- 
hen, wie sie schon im Zusammenhang mit Fig. 4 be- 
schrieben wurde. Dazu konnen auch axiale Nuten 54 fur 
den Ansatz eines Drehwerkzeugs vorgesehen sein. 

In Fig. 5 und 6 ist die erfindungsgemafle Vorrichtung 
als Muttern-Sicherung bei einer Schraube angewendet 
Die Schraube 50 fungiert hier als Kernteil 10, deren 
Zylindermantel 11 mit einem AuBengewinde 51 verse- 
hen ist. Die zugehorige Mutter 55 ist dabei als Hullteil 
20 ausgebildet, und zwar wieder mit zwei zueinander 
unterschiedliche n axialen Abschnitten 44, 22, die analog 
zu der in Fig. 7 beschriebenen Nabe 42 ausgebildet sind. 
Insoweit ist die im Zusammenhang mit Fig. 7 und 8 er- 
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folgte Beschreibung maBgeblich. Es genugt auch hier 
lediglich auf die Unterschiede einzugehen. 

Ausweislich der Fig. 6 ist der verformbare Axialab- 
schnitt 22 der Mutter 55 mit nur zwei patrizenformigen 
Drehkeilen 25 versehen, die durch zwei Axiaischlitze 23 
voneinander getrennt sind. Der Druckteil 30 besitzt hier 
ebenfalls einen SechskantumriB und in seiner Ringin- 
nenflache die bereits beschriebenen entsprechend kom- 
plementaren beiden matrizenformigen Drehkeile 35. 
Die Zyiinderbohrung 21 der Mutter 55 ist naturlich mit 
einem Innengewinde 56 versehen, welches dem erwahn- 
ten AuBengewinde 51 der Schraube 50 profilmaBig an- 
gepaBt ist 

Im Ausfuhrungsbeispiel von Fig. 9 bis 1 1 ist die Erfin- 
dung als eine SchlauchanschluB-Armatur 60 ausgebil- 
det. Es geht darum, ein Rohr 57 an einen Korper anzu- 
schlieBen, der hier aus einem Einschraubgiied 62 be- 
steht Dieses Einschraubgiied 62 besitzt ein Umfangsge- 
winde 63, das die Armatur 60 in eine Gewindeaufnahme 
einschraubbar macht Das Einschraubgiied 62 ist axial- 
fest und unverdrehbar mit seinem Nippel 61 verbunden, 
der die Funktion des eingangs beschriebenen Hullteils 
20 Obernimmt Der Nippel 61 ist in ahnlicher Weise axial 
abgesetzt, wie es vorausgehend bereits im Zusammen- 
hang mit der Nabe 42 von Fig. 7 beschrieben worden ist, 
weshalb insoweit, zur Bezeichnung entsprechender 
Bauteile, in Fig. 9 bis 1 1 die gleichen Bezugszeichen wie 
im Ausfuhrungsbeispiel von Fig. 7—8 verwendet wor- 
den sind Insoweit gilt die bisherige Beschreibung. Es 
genugt lediglich auf die Unterschiede einzugehen. 

Im vorliegenden Fall liegt nicht nur die beschriebene 
Baueinheit zwischen dem als Huliteil 20 fungierenden 
Nippel 61 und dem hier abgesetzten Klemmring 43 vor, 
sondern es ist auch ein Zusammenhalt mit dem vorer- 
wahnten Einschraubgiied 62 gegeben, welches in eine 
axiale Aufnahme 64 des Nippels 61 eingreift Eine axiale 
Rippe 65 od. dgl sorgt fur eine Verdrehsicherung zwi- 
schen dem Einschraubgiied 62 und dem Nippel 61. Au- 
Berdem ist das dem Nippel 61 zugekehrte Ende des 
Einschraubgiiedes 62 abgesetzt, so daB dort eine Ring- 
kammer 67 zur Aufnahme eines Dichtrings 66 entsteht. 
AuBerdem ist das Einschraubgiied 62 mit einer axialen 
Stufenbohrung 68 versehen, die im Stufenbereich eine 
Absatzflache 69 erzeugt 

Der am Einschraubgiied 62 sitzende Nippel 61 ist in 
seinem radial verformbaren Axialabschnitt 22 mit dem 
als Druckglied 30 fungierenden Kiemmring 43 in der 
geschilderten Weise vormontiert Diese Armatur 60 
wird nun als Ganzes an der gewiinschten AnschluBstelle 
durch Gewindeeingriff verbunden. Als Ansatz fur ein 
geeignetes Drehwerkzeug kann dabei der hier ebenfalls 
als Sechskant ausgebildete iJmriB 47 des flanschartigen 
KJemmring-EndstQcks 44 dienen. Die Zyiinderbohrung 
21 im Nippel 61 dient zur axialen Aufnahme eines Roh- 
rendstiicks 58, dessen Stirnende beim axialen Einstellen 
schliefilich an der Absatzflache 69 im Inneren der Stu- 
fenbohrung 68 vom Einschraubgiied. 62 zur Anlage 
kommt. Dabei umgreift der Dichtring 66 mediendicht 
das innere Endstuck 58 des Rohres 57. Durch die vorbe- 
schriebene Drehbetatigung zwischen dem Kiemmring 
43 und dem Nippel 61 kommt es wieder zu der radiaien 
Verspannung vom Umfang des Rohres 57. Die Zyiinder- 
bohrung 21 kann dabei mit Haltekrallen 59 versehen 
sein, die in die Umfangsflache des eingefuhrten Roh- 
rendstiicks 58 eindringen und daher fur einen gewissen 
formschiiissigen Eingriff zur Axiaisicherung des ange- 
schlossenen Rohres 57 sorgen. 

Ausweislich der Querschnittansicht von Fig. 10 ist der 
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verformbare Axialabschnitt 22 vom Nippel 61, ebenso 
wie der Kiemmring 43, mit zwei diametralen patrizen- 
formigen bzw. matrizenfdrmigen Drehkeilen 25, 35 ver- 
sehen. Der verformbare Axialabschnitt 22 des Nippels 
61 ist hier, ahnlich wie in Fig. 13, 14 mit vier Axialschlit- 
zen 23 versehen, von denen zwei zueinander diametraie 
Axialschlitze 23 die patrizenformigen Drehkeile 25 mit- 
tig durchsetzen. 

Vor allem in jenen Fallen, wo als einzufOhrender 
Kernteil 10 ein Schlauch verwendet wird, der keine aus- 
reichende Formsteifigkeit besitzt, ist es nutzlich, eine 
Drehsicherung zwischen den erfindungsgemafi axialen 
Andruck auf den Kernteil 10 austibenden Bauteilen 43, 
61 vorzusehen. Es sind Drehanschlage vorgesehen, die 
im vorliegenden Fall im Fugenbereich zwischen den ein- 
ander beriihrenden Stirnflachen 45 vom abgesetzten 
Nippel-Endstuck 44 einerseits und der inneren Stirnfla- 
che 75 des Klemmrings 43 andererseits angeordnet sind. 
Diese bestehen aus einem an der KJemmring-Stirnfla- 
che 75 vorgesehenen axialen Nocken 71, der in ein axial 
vertieftes Nutsegment 72 in der Nippel-Stirnflache 45 
eingreift Die in Fig. 10 ausgezogen gezeigte Lage des 
Nockens 71 bestimmt die im Zusammenhang mit Fig. 4 
beschriebene klemmwirksame Nut-Drehstellung des 
Klemmrings 43 bezuglich des Nockens 71, wahrend in 
der gegenuberliegenden gestrichelt angedeuteten Posi- 
tion 71' eine der Fig. 3 entsprechende Ausgangsstellung 
der beiden Bauteile 43, 61 vorliegt, die ein freies Einfuh- 
ren des Rohres 57 bzw. eines Schlauches gestattet 

In Fig. 12 ist schlieBlich eine letzte AusfUhrtingsform 
der Erfindung in Form eines Schlauchverbinders 70 ver- 
deutlicht, der bereichsweise als eine doppelseitige, spie- 
gelbildliche Ausbildung der im Zusammenhang mit Fig. 
9—11 beschriebenen RohranschluBarmatur 60 angese- 
hen werden kann. Es genugt daher auch hier lediglich 
auf die Unterschiede einzugehen. 

Der Schlauchverbinder 70 soli zwei anti parallel zu- 
einander liegende Schlauche 16 mit dem erfindungsge- 
maBen Bauprinzip verbinden, wobei die Schlauche 16 
die Funktion des zylindrischen Kernteils Obernehmen. 
Es ist eine Doppelhulse 73 vorgesehen, die einen mitti- 
gen Bund 74 aufweist, von dem nach beiden Seiten erfin- 
dungsgemafi gestaltete Hulsen 22 ausgehen. Diese be- 
sitzen jeweils die Zylinderbohrungen 21 zum gegensin- 
nigen Einfiihren der Schlauche 16 im Sinne der Ein- 
steckpfeile 76 bis zu einem Innenanschlag 77. Vor diese n 
Innenanschiagen 77 befinden sich auf beiden Seiten wie- 
der Dichtungsringe 66. Die Hulsen 22 sind wieder bei 23 
langsgeschlitzt und tragen im Umfangsbereich die be- 
reits mehrfach beschriebenen patrizenfSrmigen Dreh- 
keile 25. Jeder dieser beiden Hiiisen 22 ist baueinheitlich 
mit einem Kiemmring 43 verbunden, der wieder die 
Funktion des Druckteils 30 Obernimmt und eine radial 
profiiierte Ringinnenflache mit den matrizenformigen 
Drehkeilen 35 besitzt 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist auch auf ande- 
re Bauteile anwendbar, beispielsweise zur axialen Fest- 
legung eines Stellrings auf einem Rundprofil. In diesem 
Fall besteht der Stellring aus zwei ineinander geschach- 
telten Bauteilen, namlich dem auBeren Druckteil 30 ei- 
nerseits und dem inneren Huliteil 20 andererseits, die 
mit den zueinander komplementaren Drehkeilprofilen 
25, 35 versehen sind Durch einfaches, relatives Drehen 
des Druckteils 30 gegenuber dem Huliteil 20 kann die 
Festlegung eines solchen Steilglieds auf dem Rundprofil 
aufgehoben, das Stellglied an dem gewiinschten Achs- 
bereich aufgebracht und dort durch erneute, gegensin- 
nige Betatigung der beiden Bauteile 20, 30 zueinander 
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wieder f estgesetzt werden. Dies kann auf dem Rundpro- 
fil stufenlos geschehen und auch jede gewunschte Dreh- 
position des aus den BauteDen 20, 30 kombinierten Stell- 
ringes sicherstellen. Damit k6nnen auch radial profilier- 
te Stellringe od. dgL in jeder gewunschten Drehposition 5 
an einem axialen Ort des Rundprofils festgelegt werden, 
wieder durch einfache Relativdrehung der beiden Bau- 
teile 20,30 zueinander. 

Um die nachtragliche Montage solcher Bauteile 20, 30 
an beliebigen Orten eines zylindrischen Kdrpers 10 zu 10 
ermdglichen, kdnnte man jedes dieser Bauteile 20, 30 in 
sich aus Segmenten ausbilden, die im Bereich des Zylin- 
derkdrpers 10 dann wieder zusammengesetzt werden. 
Man wird die Segmenteinteilung der beiden K6rper 20, 
30 in einer zueinander versetzten Weise ausbilden. Im 15 
Falle von zwei Segmenten zur Bildung eines Hullteils 20 
kdnnten die Segmente einendig miteinander dauerhaft 
gelenkig verbunden sein, weshalb nur eine Verbindung 
am gegenuberliegenden freien Segmentende erforder- 
lich ist Die Segmente eines solchen Hullteils 20 brau- 20 
chen nur auseinandergespreizt und Ober den zylindri- 
schen Kdrper 10 am gewunschten Ort geschoben zu 
werden. Dann werden die freien Enden der beiden Seg- 
mente wieder gegeneinanderbewegt und am freien En- 
de miteinander verbunden. SinngemaB wird auch mit 25 
dem entsprechenden Druckteil 30 verfahren. Auf diese 
Weise ist ein muhsames axiales Aufschieben der Bautei- 
le 20, 30 von den Enden des zylindrischen Kdrpers 10 
vermieden; die beiden Bauteile 20, 30 kdnnen in radialer 
Richtung an einem ausgewahlten Ort des zylindrischen 30 
Korpers 10 direkt montiert werden. 

Bezugszeichenliste 



10 Kernteil 

11 Zylindermantel 

12 Steckpfeil 

13 Spalt zwischen 10, 20 

14 Welle 
ISWellenende 
16Schlauch(Fig. 12) 

17 Achse von 20 

18 Obergangsbereich von 28, 29 

19 Drehrichtungssinn-Pfeil 

20 HuUteil 

21 Zyiinderbohrung 

22 Axialabschnitt von 20, Hulse 
22' Axialabschnitt (Fig. 1 3, 1 4) 

23 Axialschlitz (Ausgangslage, weit) 
23' Axialschlitz (Klemmlage, eng) 
24Umfangsflache 

25 patritzenf6rmiger Drehkeil, Drehkeilprofil 
25' Drehkeilprofil (Fig. 13, 14) 

26 konvexe Keilflache 

27 Zusammendriickbarkeit-Pfeil 

28 Wandstarke von 22, minimal e Keilhohe 

29 Wandstarke von 22, maximaie Keilhohe 

30 Druckteil 

31 gedachte Zylinderflache in 30 

32 RingauBenflache 

33 SechskantumriB 

34 Ringinnenflache 

35 matritzenformiger Drehkeil, Drehkeilprofil 
35' Drehkeilprofil (Fig. 13, 14) 

36 konkave Keilflache 

37 Aufschieb-Pfeil von 30 auf 20 

38 Spalt zwischen 20, 30 

39 Drehbetatigungspfeil zwischen 20, 30 



40 Baueinheit(F1g. 7) . 
40' Baueinheit(Fig. 13) 

41 Drehlager(F1g.7) 

42 Nabe 

42 / Nabe(F1g.l3,14) 

43 Klemmring 
43' Klemmring (Fig. 13, 14) 

44 Endsttick von 42 

45 axialer Anschlag, innere Stirnflache 

46 Radialvorsprung, Ringwulstsegment 

47 kantiger UmriB 
47' kantiger UmriB (Fig. 13) 

48 axiale Zunge 
48' Zunge (Fig. 13, 14) 

49 auBere Stirnflache von 43 

50 Schraube (Fig. 5) 

51 AuBengewinde 

52 Obergangsbereich (Fig. 7) 
53Ringnut(F1g.7) 

54 Axialnut in 43 (Fig. 8) 

55 Mutter 

56 Innengewinde 
57Rohr 

58 Rohrendstuck 
59KraIle(Fig.9) 

60 RohranschluBarmatur 

61 Nippel von 60 

62 Einschraubglied von 60 

63 Umf angsge winde von 62 

64 axiale Aufnahme 

65 Axialrippe 

66 Dichtring 

67 Ringkammer 

68 Stufenbohrung 
69Absatzfiache 

70 Schiauchverbinder (Fig. 12) 

71 axialer Nocken (Enddrehstellung) 
71' axialer Nocken (Ausgangsdrehsteilung) 

72 Nutsegment fur 71 

73 Doppelhiilse 

74 Bund von 73 

75 Stirnflache von 43 (Fig. 9) 

76 Einsteckpfeil fur 16 (Fig. 12) 

77 Innenanschlag in 73 
78Sprengring(Fig. 13, 14) 

79 Ringnut 

80 Innengewinde, Profii 

81 Axialschlitz (Fig. 13, 14) 
82SchweiBnaht(F1g. 13). 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum axialfesten und drehfesten Si- 
chern der Steckiage zwischen 
55 einem Kernteil (10) mit einem im wesentlichen zy- 
lindrischen Mantel (Zylindermantel 11), wie einem 
Gewindeschaft, 

und einem Hullteil (20) mit einer entsprechenden 
Zyiinderbohrung (21), wie einer Schraubenmutter, 
so dadurch gekennzeichnet, 

daB mindestens ein Axialabschnitt (22) des Hullteils 
(20) radial verformbar und von einem ringfdrmigen 
Druckteil (30) umgurtet ist, 

daB zwischen der Umfangsflache (24) des Hullteils 
65 (20) und der Ringinnenflache (34) des Druckteils 
(30) zueinander komplementare Drehkeilprofile 
(25; 35) angeordnet sind, 

die sich in einer Radialebene erstrecken und — im 
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gleichen Drehrichtungssinn (19) gesehen — einer- 
seits einen radial ansteigenden, patrizenformigen 
Drehkeil (25) mit konvexer Keilflache (26) bilden 
und andererseits einen radial abfallenden, matri- 
zenformigen Drehkeil (35) mit konkaver Keilflache 5 
(36) aufweisen, 

und dafi beim Drehen (35) des Druckteils (30) rela- 
tiv zum Hullteil (20) in Richtung (19) des Keilanstie- 
ges die beiden komplementaren Drehkeilprofile 
(25, 35) aufeinanderlaufen und der vom Druckteil 10 
(30) umschlossene Axialabschnitt (22) des HQIlteils 

(20) mit seiner Zylinderbohrung (21) gegen den Zy- 
lindermantel (11) des dort eingesteckten Kernteiles 
(10) radial andruckbar (24) ist bis zur Festklem- 
mung des Kernteils (10) im Hullteil (20). 15 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Festklemmung durch ReibschluB 
zwischen der radial nachgiebigen Zylinderbohrung 

(21) vom Hullteil (20) und dem Zylindermantel (11) 
vomKernteil(10)erfolgt. 20 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zylinderbohrung (21) vom 
Hullteil (20; 55) und der Zylindermantel (11) vom 
Kernteil (10; 50) mit Profilen (56; 51) versehen sind, 
die im Festklemmungs-Fall fur einen axialen (17) 25 
FormschluB sorgen, (vergl. Fig. 6, 13). 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Drehkeilprofile (25, 35) in Form einer archimedi- 
schen Spirale gestaltete Keilflachen (26, 36) aufwei- 30 
sen. 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
beiden komplementaren Drehkeilprofile (25, 35) 
des Hull- und Druckteils (20, 30) einen Steigungs- 35 
winkel aufweisen, der die klemmwirksame Dreh- 
endlage des Druckteils (30) auf dem Hullteil (20) 
durch ReibschluB sichert (vergl. Fig. 4). 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 40 
Hullteil (20) mit dem Druckteil (30) unverlierbar 
zusammenhangt und eine vormontierbare Bauein- 
heit (40) bildet (vergl. Fig. 7). 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der radial verformbare Axialabschnitt 45 

(22) des Hullteils (20), wenigstens bereichsweise, ei- 
nerends von einem axialen Anschlag (45) und ande- 
rerends von einem Radialvorsprung (46) begrenzt 
ist, zwischen denen der Druckteil (30) axial unver- 
lierbar angeordnet ist. 50 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der axiale Anschlag von der dem Axi- 
alabschnitt (22) zugekehrten inneren Stirnflache 
(45) eines flanschartigen Endstucks (44) vom Hull- 
teil (42) gebildet ist und das. flanschartige Endstuck 55 
(44) vom Hullteil (42, 20) mit Drehhandhaben verse- 
hen ist, vorzugsweise in Form eines kantigen Um- 
risses (47), (vergl. Fig. 7, 8). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Radialvorsprung insbe- 60 
sondere in Form eines Ringwulstsegmentes (46) am 
freien Ende des verformbaren Axialabschnittes (22) 
sitzt und den Druckteil (43, 30) nach dessen axialern 
Aufschub auf den Axialabschnitt (22) des Hullteils 
(42, 20) schnapperartig hintergreift. 65 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der 
radial verformbare Axialabschnitt des Hullteils (42, 
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20) aus einer Hulse (22) besteht, deren Hulsenwand 
eine entsprechend dem Steigungswinkel der um- 
fangsseitigen Drehkeilprofile (25) sich vera\ndernde 
Wandstarke (28, 29) besitzt 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hulsenwand des Axialab- 
schnittes wenigstens stellenweise mit Schwa- 
chungszonen versehen ist, welche eine radiale Ver- 
formbarkeit (27) der HOlse (22) begOnstigen. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schwachungszone aus 
Durchbruchen in der Hulsenwand bestehen. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Durchbriiche Schlitze in der 
Hulsenwand sind, insbesondere iangsverlaufende 
Axialschlitze (23). 

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB ei- 
ne Iangsverlaufende Schwachungszone am axialen 
Obergang (18) zwischen der maximalen und der 
minimalen Keilhohe (29, 28) des Drehkeilprofils 
(25) angeordnet ist (vergl. Fig. 1). 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB ei- 
ne querverlaufende Schwachungszone (53) im 
Qbergangsbereich (52) zwischen dem radial ver- 
formbaren Axialabschnitt (22) und dem formsteifen 
Endstuck (44) des Hullteils (42, 20) angeordnet ist 
(vergl. Fig. 7). 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die querverlaufende Schwa- 
chungszone aus einer die Wandstarke des Hulsent- 
eils (22) mindernden Ringnut (53) besteht (vergL 
Fig. 7). 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die querverlaufende Schwa- 
chungszone aus einem Randeinschnitt besteht, der 
von einer Iangsverlaufende Schwachungszone, wie 
einem Axiaischlitz, ausgeht 

18. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 6 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Ringnut (79) sich sowohl in den Hiiliteil (22') als 
auch in den Druckteil (43') erstreckt und zur Auf- 
nahme eines Sprengrings (78) dient, der zwar den 
Hullteil (22') unverlierbar mit dem Druckteil (43') 
verbindet, aber die beiden Teile gegeneinander 
drehfahig macht 

19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sp ruche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen dem Hull- und dem Druckteil (43, 61) Dreh- 
anschlage (71, 72) angeordnet sind, welche die ma- 
ximal klemmwirksame Enddrehstellung ihrer 
Drehkeilprofile (25, 35) und/oder ihre Ausgangs- 
drehstellung zum freien Einstecken bzw. Heraus- 
ziehen des Kernteiles (57, 10) bestimmen (Fig. 9, 
10). 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Drehanschlage (71, 72) im 
Fugenbereich zwischen den beiden einander be- 
ruhrenden Stirnflache n (45, 75) vom flanschartigen 
Endstuck (44) des Hullteils (61, 20) einerseits und 
vom ringformigen Druckteil (43, 30) andererseits 
angeordnet sind (vergl. Fig. 9). 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Drehanschlage aus einem 
axial vorspringenden Nocken (71) und einem axial 
vertieften Nutsegment (72) bestehen (vergL 
Fig. 10). 
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22. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Kernteil (10) eine Schraube (50) mit einem AuBen- 
gewinde (51) ist, 

der Hullteil (20) aus einer Mutter (55) mit einem 5 
Innengewinde (56) besteht, die Mutter (55) neben 
ihrem als Drehhandhabe dienenden flanschartigen 
EndstUck (44), vorzugsweise mit SeckskantumriB, 
einen radial abgesetzten verformbaren Axialab- 
schnitt (22) mit wenigstens einem umfangsseitigen, io 
patrizenformigen Drehkeil(25) besitzt, 
und der ringfdrmige Druckteil (30) zur Muttern-Si- 
cherung dient und einerseits eine als Gegen-Dreh- 
handhabe dienende RingauBenfiache aufweist, vor- 
zugsweise mit SechskantumriB (33), und anderer- 15 
seits an seiner Ringinnenflache mind es tens einen 
matrizenfdrmigen DrehkeU (35) besitzt (vergL 
Fig. 5, 6). 

23. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprQche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB der 20 
Kernteil (10) eine Welle (14) ist, die zur Wellensi- 
cherung von der Zylinderbohrung einer als Hullteil 
(20) ausgebildeten Nabe (42) umgriffen ist, die Na- 
be (42) einen radial abgesetzten, verformbaren Axi- 
alabschnitt besitzt, welcher umfangsseitig wenig- 25 
stens einen patrizenformigen Drehkeil (25) auf- 
weist, und auf dem Axialabschnitt (22) ein als 
Druckteil (30) ausgebildeter Klemmring (43) sitzt, 
dessen Ringinnenflache mindestens einen matri- 
zenfdrmigen Drehkeil (35) aufweist (Fig. 7, 8). 30 

24. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kernteil (10) aus einem Schlauch bzw. Rohr (57) 
besteht, 

das Rohr (57) zum AnschluB an einen Korper (62) 35 
mit seinem Rohrendstuck (58) in eine Zylinderboh- 
rung (21) eines mit dem Kdrper (62) verbundenen 
als Hullteil (20) ausgebildeten Nippels (61) ein- 
steckbar ist, 

der Nippel (61) von einem als Klemmring (43) ge- 40 
stalteten Druckteil (30) ummantelt ist und die Be- 
ruhrungsflachen zwischen dem Nippel (61) und 
dem Klemmring (43) zueinander komplementare 
Drehkeilprofile (25, 35) aufweisen (vergl. Fig. 9 bis 

11). 45 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der zum AnschluB der Rohres 
(57) dienende Korper aus einem Einschraubglied 
(62) besteht, das axialf est und ggf. unverdrehbar mit 
dem Nippel verbunden (65) ist und eine Ringkam- 50 
mer (67) zur Aufnahme eines Dichtrings (66) be- 
sitzt, und der Dichtring (66) das eingesetzte Roh- 
rendstuck (58) mediendicht umschlieBt (vergL Fig. 9 
bis 11). 

26. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 55 
spruche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Kernteil (10) aus zwei miteinander zu verbindenden 
Schlauchen (16) oder Rohren besteht, 

die beiden Rohrendstucke in zwei voneinander 
weggerichtete Zylinderbohrungen (21) eines 60 
Schlauchverbinders (70) einsteckbar sind, 
der Schlauchverbinder (70) im Bereich dieser Zylin- 
derbohrungen (21) aus zwei zueinander spiegelbild- 
lich angeordneten, jeweils als Hullteil ausgebilde- 
ten Stutzen besteht, die jeweils von einem als 65 
Klemmring (43) gestalteten Druckteil (30) umman- 
telt sind, 

und die Beruhrungsflachen zwischen den beiden 
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Stutzen und den Klemmringen (43) die beiden zu- 
einander komplementaren Drehkeilprofile (25, 35) 
aufweisen (vergL Fig. 12). 

27. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Hullteil und/oder der Druckteil aus wenigstens 
stellenweise voneinander ldsbaren Ringsegmenten 
besteht, die an einem wahlbaren axialen Ort eines 
zylindrischen Kernteils zusammenfugbar sind. 

28. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 21 oder 27, dadurch gekennzeichnet, 
daB die aus dem Hull- und Druckteil bestehende 
Baueinheit ein Stellring ist, der durch Axialver- 
schiebung der Baueinheit und relative Drehung der 
beiden Teile innerhalb der Baueinheit an einem 
wahlbaren Ort eines RundprofUs festsetzbar ist 

29. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Umfangsflache (24) des HOllteils (20) und der Ring- 
innenflache (34) des Druckteils (30) zwei oder vier 
zueinander komplementare Drehkeilprofile (25; 35) 
aufweist 
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